MUNSGCH

KUNSTSTOFFPUMPEN FUR AGGRESSIVE MEDIEN

Chemiepumpen mit Magnetkupplung

MUNSCH-Normpumpe CM,
MUNSCH-Blockpumpe CM-B
aus Kunststoff PP/PVDF/PFA



Konstruktion

Unsere Ingenieure entwickeln und optimieren Pumpen
fur lhre Bedarfsfalle. Eines der Ziele ist es, betriebssi-
chere Pumpen mit hohen Wirkungsgraden zu entwickeln.
Durch die numerisch berechnete Hydraulik leisten unsere
Pumpen einen Beitrag zur Effizienz- und Produktivitats-

steigerung.

Fertigung

Alle Kunststoffteile fertigen wir mit eigenen Produktions-
einrichtungen. Guss- und Keramikteile sind bei MUNSCH
standardisiert und in groBer Stlckzahl vorratig. Dank der
hohen Fertigungstiefe sind wir unabhdngig und kdnnen
durch kurze Lieferzeiten schnell und flexibel auf Wunsche

reagieren.

Montage

Unsere Qualitdt prufen und dokumentieren wir fortlau-
fend und fur Sie nachvollziehbar. Wir fertigen Pumpen
nach modernsten Methoden und kontrollieren und doku-
mentieren die einzelnen Fertigungsschritte nach einem
genau festgelegten Prifplan.

Prifung
Jede einzelne Pumpe verlasst erst nach einer vollstandigen
Prdfung auf unserem Prufstand das Werk.



MUNSCH-NORMPUMPE CM
MUNSCH-BLOCKPUMPE CM-B

Wenn es hermetisch dicht sein muss, sind Chemiepumpen mit Magnetkupplung die erste Wahl.

Die Pumpen der Baureihe CM werden zur sicheren Forde-
rung umweltbelastender oder gesundheitsgefdnrdender
FlUssigkeiten wie Sauren, Laugen, Lésemittel sowie che-
misch belasteter Medien eingesetzt. Die sichere Funktion

ist auch bei Feststoffanteilen im Férdermedium gewdahr-
leistet. Die hermetisch dichte Bauweise erlaubt den Einsatz
in sensiblen Bereichen mit besonders hohem Gefdhr-
dungspotential fur Mensch und Umwelt.

Einsatzgebiete

Die hermetisch dichte Bauweise erlaubt den Einsatz in
sensiblen Bereichen mit hohem Gefahrdungspotential

fur Mensch und Umwelt. Hierbei handelt es sich um eine
schwerpunktmdBig auf die Anforderungen im Umgang mit
Chemikalien und Lésungsmitteln zugeschnittene Pumpe.
lhre Einsatzgebiete sind die chemische Industrie, Elektro-
lyse, Pharmaindustrie, Galvanotechnik und Umwelttechnik.

Einsatz in explosionsgefahrdeten
Betriebsbereichen

Die Pumpen der Baureihen CM und CM-B
erfiillen die Anforderungen
der EU-Richtlinie 2014/34/EU und diirfen
in explosionsgefdhrdeten Bereichen
eingesetzt werden.



WENN ES GANZ SICHER SEIN MUSS

Bauarten

Normpumpe CM mit Abmessungen nach EN 22858/
ISO 2858/ISO 5199 oder Blockpumpe CM-B mit Gehdu-
seanschlussmaBen nach EN 22858/I1SO 2858; erweitert
um die ErganzungsbaugroBen 40-25-125, 40-25-160.

Werkstoffe

Pumpe:

Die Magnetkupplungspumpen sind lieferbar aus den
Kunststoffen PP, PVDF sowie aus dem universell korro-
sionsbestandigen PFA.

Spalttopf:
Der Spalttopf ist konzipiert als metallfreier Doppelwand-
Spalttopf in Verbundbauweise mit den Vorteilen:

. keine Wirbelstrome, folglich keine Erwarmung
des Forderguts

keine Magnetverlustleistung, daher keine Wirkungs-
gradverluste.

Der produktberuhrte Spalttopfinliner ist aus reinem,
hochbestandigem PFA, der duBere, druckfeste Spalttopf
aus einem hochtemperaturfesten Kunststoff. Durch seine
Bauform ist er extrem verwindungssteif und vakuumfest
(temperaturabhdngig).

Gleitlager:

Standardwerkstoff ist Siliziumkarbid. Die herausragende
Eigenschaft des Werkstoffes ist die hohe Bestdndigkeit
gegen Korrosion und VerschleiB.

Optional kénnen Gleitlager in trockenlaufgeschutzter Aus-
fuhrung geliefert werden. Durch eine zusatzliche Oberfla-
chenbehandlung vertragen sie kurzzeitigen Trockenlauf.

Nebendichtungen:

Die Runddichtringe sind lieferbar aus: FFPM,
Flachdichtungen aus: TFM 1600, PTFE.
Spezielle Qualitaten sind auf Anfrage maglich.

Reduzierte Wartungskosten
Preiswerte Flachdichtungen statt teurer Runddichtringe

Pumpenmontage
Keine Einstellarbeiten, auch nicht beim Gleitlager

Leichte Rohrleitungsmontage
Viel Platz fur Muttern; groBer Abstand zwischen
Druckflansch und Gleitlagertrager

Flexibel

Spulanschlusse kdnnen nachtraglich vorgesehen werden;

Grundlochbohrungen sind vorhanden.

Diffusionsdichter als PTFE
Spalttopfinliner aus PFA

Laufradbauformen
Geschlossen, halb offen, Freistromrad

Frei von Lagerkraften
Spalttopf durch Lagerkrafte nicht belastet

Temperaturmessung
Direkt im Spalttopfraum; Option

1. Hohe VerschleiBreserve
Spiralgehduse mit Wandstarken > 10 mm

2. Gehduse-/Spalttopfabdichtungen
Jede Flachdichtung wird separat von auBen

angezogen.

3. Gleitlagerschmierung
Schneller, permanenter, zwangsgefuhrter
Kdhl- und Schmierstrom

Oberfldchenbeschichtung

Die Pumpen sind mit einer hochbestdn-
digen Pulverbeschichtung ausgestattet,

welche auch rauesten Umgebungs-
bedingungen widersteht.

Lackierung und Sonderlackierung sind

optional auf Anfrage realisierbar.

-

4. Laufrad

Hohe Wirkungsgrade, niedrige NPSH-Werte

S. Laufradbefestigung

Drehrichtungsunabhdngig

6. Sekunddarabdichtung

Bietet Schutz vor Anfangsleckage; Option

Leistungsdaten:
Forderstrom [Ql: | bis 240 m*h

Forderhohe [H]: | bis 90 m

Feststoffgehalt: [ bis 5 Vol-%

Motorantriebsleistung: il 75 e
CM-B/CM-BV bis 18 kW

0 Weitere technische Daten siehe Seite 18




SPIRALGEHAUSE, SPALTTOPF

Chemiepumpe mit Magnetkupplung, CM

UND GLEITLAGERTRAGER

Spiralgehduse

Das Pumpengehduse ist nicht als Ring-, sondern als selbst-
tragendes Spiralgehduse konstruiert. Es ist schweiBnahtlos
und frei von Dichtstellen; die Wandstdrke betragt an allen
Stellen mindestens 10 mm. Der dickwandige Kunststoff gibt
Halt gegen Verformungen, speziell bei hoheren Temperatu-
ren und/oder Vakuumbetrieb.

Das Spiralgehduse wird vollstandig mit einem metallischen
Pumpengehduse (Werkstoff-Nummer EN-JS 1025; alte
Bezeichnung GGG-40.3) ummantelt. Saug- und Druck-
flansch nehmen alle zuld@ssigen Systemdrucke und Rohr-
leitungskrafte auf.

AchsmaB einstellbar

Der Gehdusepanzer wird mittels zweier biegesteifer Edel-
stahlwinkel auf die Grundplatte geschraubt. Die Hohe der
Winkel wird durch das genormte AchsmaB (hl) der Pumpe
bestimmt. Aufgrund des Langloches sowie einer Bohrung
im Winkel kann auch das ndchstgréBere Achsmal ein-
gestellt werden. Das Einschieben von Konsolen zwischen
Pumpe und Grundplatte entfallt.

Gehduseentleerung

RestflUssigkeit sammelt sich am tiefsten Punkt des Spi-
ralgehduses. Dort befindet sich eine Gehduseentleerung;
sie kann auf Wunsch vorgesehen oder zu einem spdteren
Zeitpunkt aufgebohrt werden; eine Grundlochbohrung ist

vorhanden.

Spalttopf

GewindeanschlUsse fur Temperaturmessung im
Der metallfreie Doppelwand-Spalttopf ist in formstabiler

Spalttopfraum und/oder flr externe Gleitlagerschmierung.

Kunststoff-Verbundbauweise ausgefthrt:

. keine Wirbelstrome und somit keine Erwarmung des
Spalttopfes

+  keine Magnetverlustleistung und somit keine Wirkungs-
radverluste
S Die Flachdichtung des Spiralgehduses wird Uber die Schraub-

In Abhdngigkeit von Temperatur und Vakuum ist der Spalt- verbindung von Gleitlagertrdger und Spiralgehduse verpresst.

topf nicht nur wahrend des Betriebes, sondern auch im
Stillstand formstabil.

Gleitlagertrdger

Sowohl das Spiralgehduse als auch die Zwischenlaterne Die Flachdichtung des Spalttopfes wird tber

ind j il it ei ten Schraubverbind it ) ) )
Sinc jewells mit einer sepdraten schradbverbindung mi die Schraubverbindung von Zwischenlaterne

dem Gleitlagertrager verbunden. Da die Schrauben bzw. , .
und Gleitlagertrager verpresst.

Muttern von auBen zugdnglich sind, kann die Flachdichtung

zwischen Spiralgehduse und Gleitlagertrager bzw. Spalt-

topf und Gleitlagertrager jederzeit kontrolliert und ggf.
nachgezogen werden.

Im Gleitlagertrager befinden sich zwei Grundlochbohrungen

mit Gewindeanschllssen G 1/2". Durch die eine Bohrung
kann die Temperatur mittels Temperaturfihler (PT100)
direkt im Spalttopfraum gemessen werden. Uber die zwei- | ;
te Bohrung kann das Gleitlager mit produktvertraglicher TS =y v 28
FlUssigkeit gekdhlt und geschmiert werden. / _ g b

Das AchsmaB kann durch die
Edelstahlwinkel angepasst werden.
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Energiesparend und
materialschonend

Laufrader mit hohen Wirkungsgraden

und niedrigen NPSH-Werten helfen
Energie zu sparen und schonen die
Pumpe, auch bei schwierigen
Betriebsbedingungen.

DAS LAUFRAD -

FUR IHRE FORDERAUFGABE OPTIMIERT

Numerisch optimierte Hydraulik

Die Stromungscharakteristik in MUNSCH-Pumpen wird mit
modernsten Methoden berechnet (Computational Fluid
Dynamics). Das Resultat ist eine Hydraulik mit einem mog-
lichst idealen Stromungsverlauf.

Das bedeutet:
. mehr Forderstrom bei gleichem Druck,

. Reduzierung der Energiekosten,

. Verbesserung des Saugverhaltens durch niedrige
NPSH-Werte,

. VerschleiBminimierung bei abrasivem Fordergut,

+ Absenkung des Gerduschpegels.

Kosten senken

Eine numerisch optimierte Pumpenhydraulik reduziert
maBgeblich die Lebenszykluskosten der MUNSCH-Pum-
pen. Investitions- und Instandhaltungskosten werden
durch die Auswahl der am besten geeigneten Hydraulik
und optimalen Motoren reduziert. Die Installationskosten
reduzieren sich durch kleinere Kabelquerschnitte und klei-
nere elektrische Motorschalter. Die hohen Wirkungsgrade
sorgen fUr Einsparungen bei den Energiekosten.

Die Pumpe passt sich an - Laufradbauformen
FUr Ihre individuelle Férderaufgabe erhalten Sie bei
MUNSCH das passende Laufrad. VerschleiB, Saugver-
halten und Wirkungsgrad spielen bei der Auswahl des
Laufrades eine wichtige Rolle. Die richtige Kombination aus
Laufrad (Hydraulik), Werkstoff und Wellenabdichtung ist
entscheidend fur eine erfolgreiche Pumpenauslegung und
fur lange Laufzeiten. MUNSCH-Pumpen gibt es mit ge-
schlossenen, halb offenen und Freistrom-Laufradern.

Feststoffe im Fordermedium

Durch eine gerichtete FUhrung der Teilstrome im Pumpen-
gehduse werden Feststoffpartikel umgelenkt und in den
Hauptstrom zurlckgefthrt.

Drehrichtungsunabhdngige Laufradbefestigung
Laufrad und Pumpenwelle sind verdrehsicher miteinander
verbunden. Ein Losen des Laufrades bei einer falschen
Drehrichtung (zum Beispiel bei der Drehrichtungskontrolle)
wird verhindert.

Pumpenkennlinie

MUNSCH-Chemiepumpen haben eine steile Kennlinie. Die
Pumpen kénnen exakt auf den Betriebspunkt eingeregelt
werden.

Volumenstrom [m3/h]

Forderhche H ges. [m]

1
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GLEITLAGER UND PUMPENROTOR

Das verwendete Siliziumkarbid mit seiner hohen Bestdndigkeit gegen Korrosion und
VerschleiB sowie die konstruktive Ausflihrung der Bauteile machen die Pumpe universell
einsatzfahig.

3/4.

Lagerhiilse

Zwischen den Axiallagern von Laufrad und Pum-
penrotor ist die einteilige LagerhUlse verdrehsicher
eingespannt. Unterhalb der Lauffldche befindet sich
eine Zirkulationsbohrung. Sie ermaglicht den perma-
nenten FlUssigkeitsaustausch im Spalttopf.

Lagerbuchse

In den Gleitlagertrager sind zwei baugleiche Lager-
buchsen eingesetzt - verdrehsicher und axial ge-
sichert. Die nach auBen gerichteten Stirnseiten der
Lagerbuchsen sind die Anlaufseiten fUr die axialen
Anlaufringe.

Pumpenrotor und Laufrad

Laufrad und Pumpenrotor sind verdrehsicher mit-
einander verschraubt. Das Drehmoment wird mittels
Polygon Ubertragen. Andern sich die Betriebsbedin-
gungen, kann der Betreiber Laufrad oder Pumpen-
rotor anpassen bzw. austauschen.

Gleitlagerhiilse mit Zirkulationsbohrung
Gegenuber herkémmlichen Magnetkupplungspum-
pen aus Kunststoff erweitert die standardmaBige
Zirkulationsbohrung den Einsatzbereich der CM/
CM-B erheblich: Durch die Zirkulationsbohrung ist
eine umgehende EntlUftung des Spalttopfraumes
sowie eine schnelle, permanente, zwangsgefthrte
Gleitlagerschmierung gewdhrleistet.

Sekunddrabdichtungen

Der Dichtring vor den Walzlagern dient als Sekun-
ddrabdichtung und bietet Schutz vor ungewollter
Leckage. Leckageflussigkeit kann nicht unmittelbar in
die Atmosphdre austreten (Option).

Zwangsgefiihrter Kiihl- und Schmierstrom
Zwischen den Lagerbuchsen tritt ein Teil des For-
derguts in den Gleitlagerspalt ein, durchstromt den
Spalttopf und gelangt durch die Zirkulationsbohrung
zuruck in den Laufradkanal.




FESTSTOFFMITEFORDERUNG,
EXTERNE GLEITLAGERSCHMIERUNG

Feststoffmitférderung

Durch den Feststoffabscheider und die Zirkulationsboh-
rung kann die Standardausfuhrung kurzzeitig und spora-
disch nicht abrasive Feststoffe mitfordern. Der Feststoff-
dbscheider lenkt einen GroBteil der Feststoffe so um, dass
sie dem Forderstrom wieder zugefihrt werden (siehe
Zeichnung Seite 15).

Folglich gelangt nur ein geringer Teil der Feststoffe in den
Bereich der Gleitlagerung und davon kénnen nur Feststoffe
kleiner 10 um in den Gleitlagerspalt eindringen; sie werden
zwischen Gleitlagerhulse und laufradseitiger Gleitlager-
buchse zerrieben. Die zerriebenen Feststoffe gelangen mit
dem KUhl- und Schmierstrom durch die Zirkulationsbohrung
zurlck in den Forderstrom.

Externe Gleitlagerschmierung

Werden permanent feststoffbeladene Medien geférdert,
dann ist eine externe Gleitlagerschmierung erforderlich.
Abweichend von der StandardausfUhrung ist keine Zirku-
lationsbohrung im Laufrad vorhanden. Uber den Spilan-
schluss mit Gewinde G 1/2" wird produktvertrdgliche Spul-
bzw. SchmierflUssigkeit in den Spalttopfraum eingespeist.
Die Spul- bzw. SchmierflUssigkeit verteilt sich im Spalttopf-
raum und gelangt durch den Gleitlagerspalt ins Férderme-
dium (siehe Zeichnung Seite 15).

Spulanschluss fur externe Gleitlagerschmierung

CM mit Spulanschluss und Ventil fur Spiralgehduse-Entleerung

Freistromrad

Pumpen mit Freistromrad zeichnen sich durch einen
schaufelfreien Férderraum aus. Das Laufrad versetzt die
Forderflussigkeit bereits im Saugstutzen in Rotation und
erteilt ihr dadurch eine kontinuierliche Beschleunigung.

Da sich das Laufrad auBerhalb des Forderraumes be-
findet, wird die Verstopfungsgefahr durch Feststoffe
herabgesetzt. Weiterhin ist die Férderung von gashaltigen
Medien weniger kritisch als bei Kreiselpumpen mit ge-
schlossenen oder halb offenen Laufradern. Gasblasen
werden von dem FlUssigkeitsring erfasst und gelangen
bereits nach wenigen Laufradumdrehungen in die Druck-
leitung.

Die Baureihen CM und CM-B konnen mit einem Freistrom-
rad geliefert werden. Zwischen Spiralgehduse und Gleitla-
gertrager wird ein Distanzring eingesetzt. Das Laufrad wird
dadurch dem Forderraum entzogen. Das |, f-MaBR erhoht
sich dadurch um 38 mm (siehe Abmessungen Seite 20).

CM mit Freistromrad und
externer Gleitlagerschmierung

Ausfuhrung mit Feststoffabsperrung CM-FA
Diese Ausflhrung eignet sich zur Férderung von Medien
mit hoheren Feststoffanteilen. Eine externe Einspeisung
ist nicht erforderlich. Es besteht keine Verbindung zwischen
Spalttopf und Pumpengehduse.

Feststoffabscheider

=

Eintritt fUr externe Gleitlagerschmierung

15
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DAS MUNSCH SICHERHEITSKONZEPT

CM in Standardausfiihrung mit méglichen Optionen

S1

51/10 8/13 7

N\

Spiralgehduse 5.2
Das dickwandige Spiralgenduse ist weitgehend va-
kuumfest und bietet hohen Schutz bei ungewollter,
hoher, verschleiBend wirkender Feststoffbelastung,

Gehdauseentleerung mit Kugelhahn 6.
Die sichere Entleerung des Spiralgehduses ist Uber
einen Kugelhahn méglich (Option).

Laufradbefestigung

Das Laufrad ist formschlUssig mit der Pumpenwelle 7.
verbunden. Somit kann sich das Laufrad bei falscher
Motordrehrichtung nicht von der Pumpenwelle los-

drehen.

Gleitlager

Keine Winkellager; Axial- und Radiallager sind ge-
trennt, somit keine Bruchgefahr bei stark teillastiger
Betriebsweise.

Spiralgehdusedichtung

Durch die von auBen zuganglichen Schrauben und
Muttern kann jederzeit die Anpresskraft der Flach-
dichtungen kontrolliert und ggf. korrigiert werden.

12 11 9

Spalttopfabdichtung

Durch die von auBen zuganglichen Schrauben und
Muttern kann jederzeit die Anpresskraft der Flach-
dichtungen kontrolliert und ggf. korrigiert werden.

Temperaturmessung im Spalttopfraum

Direkt im Spalttopfraum, nahe am Axiallager, kann
die Produkttemperatur mittels PT 100 gemessen
werden (Option).

Spalttopf-Beriihrungsschutz -

mechanisch abgesichert

Verschlissene Walzlager reduzieren die Rundlauf-
genauigkeit des Antriebsrotors. Die Gefahr besteht
darin, dass die scharfen Kanten der AuBenmagnete
den Spalttopf beschddigen. Um dies zu verhindern,
ist der Spallt zwischen Antriebsrotor und Zwischen-
laterne kleiner als der Spalt zwischen den Magneten
und dem Spalttopf. Dadurch wird verhindert, dass
bei einem Walzlagerschaden die Magnete am Spalt-
topf anlaufen.

10.

11

12.

Spalttopf-Beriihrungsschutz -

elektronisch liberwacht

Der Rundlauf des AuBenrotors kann mit einem induk-
tiv wirkenden Ndaherungsschalter Gberwacht werden.
Nimmt das Walzlagerspiel zu, wird durch den Ndhe-
rungsschalter ein Signal ausgeldst (Option).

Temperaturiiberwachung Wailzlager

Die Pumpen kénnen mit Bohrungen fur die Aufnah-
me von Temperaturfihlern (PT 100) geliefert werden
(Option).

Demontage

Das Spiralgehduse kann vom Gleitlagertrager abge-
schraubt werden, ohne dass sich dabei der Spalttopf
vom Gleitlagertrdger I6st; siehe Verschraubungen S.
und 6.

Sekunddrabdichtung

Der Dichtring vor den Walzlagern dient als Sekun-
ddrabdichtung und bietet Schutz vor ungewollter
Leckage. LeckageflUssigkeit kann nicht unmittelbar in
die Atmosphdre austreten (Option).

Sekunddrabdichtung - druckiliberwacht

In Verbindung mit der Sekunddrabdichtung kann die
Leckagefreineit in der Zwischenlaterne mittels Druck-
sensor oder Manometer G 1/4" Uberwacht werden
(Option).

CM mit moglichen Optionen:

Temperaturmessung
im Spalttopfraum,

externe Gleitlagerschmierung

13

13.

14.

15.

Externe Gleitlagerschmierung
Bei der externen Gleitlagerschmierung wird das
Gleitlager mit von auBen zugeflhrter Flussigkeit ge-
schmiert. Die optional erhdltliche externe Gleitlager-
schmierung wird eingesetzt:
- bei sporadisch ausbleibendem Fordergut,
- bei Férdergut mit schlechten Schmier-
eigenschaften,
- falls das Fordergut ausgast oder sich
nahe am Siedepunkt befindet,
- falls verhindert werden muss, dass
Feststoffe in den Gleitlagerspalt eindringen.

Trockenlaufsichere Gleitlager

Die CM/CM-B kénnen mit trockenlaufsicheren Gleit-
lagern ausgerustet werden. Ein dauerhafter Schutz
gegen Trockenlauf ist jedoch nicht gewadhrleistet.

Ein wirkungsvoller Schutz vor Trockenlauf wird durch
Ubervvqchung der Zulaufhdéhe und des Forderstroms
gewdhrleistet.

Montage

SpaltmaBe mussen bei der Pumpenmontage nicht
berlcksichtigt werden. Einstellarbeiten mittels Mess-
werkzeug sind nicht erforderlich. Zur ordnungsgema-
Ben Montage werden nur handelsubliche Werkzeuge

bendtigt.

17



TECHNISCHE DATEN
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Volumenstrom [m3/h]

1 10 100 200 1 10 100 200

Kennlinie 50 Hz, 2950 1/min Kennlinie 60 Hz, 3550 1/min

Volumenstrom [m3/h] -om [m3/h]
100

18

Einsatzbereich bei Vakuum

Wahrend der Férderung ist die Pumpe in Abhdngigkeit von
Forderdruck und Temperatur vakuumfest. Im Stillstand be-
grenzt der Spalttopfinliner in Abhdngigkeit der Temperatur
den zulassigen Unterdruck.

180
160

p‘ 140
120
2 100
80
80
40
20
0

Tempera

0.9 08 07 0.6 05 04

Unterdruck p [bar] absolut

Externe Gleitlagerschmierung

Die Durchflussmenge und der Druck der externen
Schmierflussigkeit ist abhangig vorm Pumpeninnendruck.
Nimmmt die Fordermenge zu, dann reduziert sich die
Forderhoéhe und somit auch der Spalttopfinnendruck. Im
Betriebspunkt muss die Durchflussmenge der externen
SchmierflUssigkeit 100 bis 130 I/h betragen. Der Druck der
externen SchmierflUssigkeit sollte etwa dem Druck am
Druckstutzen der Pumpe entsprechen.

Beschichtung (Farbaufbau)

Grundierung: Epoxidharz, Schichtdicke 60-80 pm
+  Deckschicht: Polyurethan, Schichtdicke: 60-80 um
+ Gesamtschichtdicke: 130-150 pm

+  Lackierung und Sonderlackierung auf Anfrage

Werkstoffe

nennung Teile-Nr. ‘

Teile-Nr.

Spiralgehduse
Laufrad PVDF
Pumpenrotor 859 PFA-Ummantelung
wischenlaterne 146 Spharoguss
Gehdusepanzer 155 Spharoguss
Antriebsmotor 858 Stahl
Gleitlager D SSiC
Antriebswelle 213 Stahl
Gleitlagertrager 3339 GGG/PFA
Spalttopf 820 Kst./PFA

1) 314, 380, 5291, 545

19
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Gleichteile
Mit Ausnahme von Spiralgehduse, Gehdusepanzer und Laufrad sind viele Bauteile
innerhalb der einzelnen BaugréBen untereinander austauschbar.

102 339 40011

146 820 859 858

230

412.69

314 545

40-25-125 | 50-32-125

40010 380 529

40-25-160

50-32-160

412.81

65-50-160

330

213

Teilebenennung

Spiralgehduse X | X X X X X X
Zwischenlaterne X X

Antriebswelle

mit Passfeder

Laufrad mit

Verschraubung X X X X X X X
Lagertréger

Gleitlagertrager X X

Flachdichtung mit

Spiralgehduse X X

Flachdichtung
Spalttopf

Runddichtung
Lagerhulse

Runddichtung
Lagerhulse

Spalttopf

Antriebsrotor
Gr. 3 (40 Nm)

Antriebsrotor
Gr. 4 (85 Nm)

Antriebsrotor
Gr. 5 (100 Nm)

Pumpenrotor
mit Passfeder
Gr. 3 (40 Nm)

Pumpenrotor
mit Passfeder
Gr. 4 (65 Nm)

Pumpenrotor
mit Passfeder
Gr. 6 (100 Nm)

Baugruppe
Gleitlager (314,

38,5291, 545)

ABMESSUNGEN

100

Pumpenhauptabmessungen CM

PumpengréBe
40-25-125
40-25-160
50-32-125
50-32-160
50-32-200
65-40-200
65-50-125
65-50-160

80-50-200

80-65-160

PumpenmaBe

DNs DNd a f hl h2 sl
40 25 80 385 12 140 70
40 25 80 385 132 160 70
50 32 80 385 12 140 70
50 32 80 385 132 160 70
50 32 80 385 160 180 70
65 40 100 385 160 180 70
65 50 80 385 112 140 70
65 50 80 385 132 160 70
80 50 100 385 160 200 70
80 65 100 385 160 2002 70

MotormaBe CM-B?
Drehzahl 1450 min™

Drehzahl 2900 min™

- - 75 46 385
- 55 385

1 75 494

15 10 494

185 125 494

MotormaBe Blockpumpe CM ¥
Drehzahl 2900 min

Drehzahl 1450 min™

386

386 - - -
389 4 33 389
465 55 - 465
- - 75 46 465
- 55 465
1 75 604
15 10 604
185 125 604
22 15 668
30 20 721
- 24 721
- 28 818

PumpenmaB ,g“ CM-B

MotorbaugréBe

Flansche nach DIN 2533, PN 16 wahlweise:

- gebohrt nach ANSI B16.5, Class 150
- gebohrt nach JIS B2210, Class 10K

Stiftschrauben Saugseite nach DIN 938

Abmessungen in [mm]

1) Die Motorbaulange S bezieht sich auf das Fabrikat Siemens;

MaBe unverbindlich

2) Nach Norm EN 22858: 180 mm
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LIEFERPROGRAMM MUNSCH

Chemie-Transnormpumpe Chemie-Normpumpe Chemie-Blockpumpe Chemie-Vertikalpumpe Cantilever-Vertikalpumpe Chemie-Vertikalpumpe Cantilever-Vertikalpumpe
NPC-Mammut NP NP-B TNP-KL TPC-M TNP TPC
Mit Gehdusepanzer Mit Vollkunststoffgehduse Mit Vollkunststoffgehduse Mit Gleitlager Mit Gleitlager

Chemie-Normpumpe Chemie-Normpumpe Chemie-Normpumpe
NPC CM/CM-B ECM/ECM-B
Mit Gehdusepanzer Mit Magnetkupplung Mit Magnetkupplung

VorsatzgefaB
Aus Kunststoff

FIMUNSCH

Schon gewusst?

Munsch bietet Ihnen auch eine groBe Bandbreite an
KunststoffschweiBgerdten in vielfaltiger Ausstattung fur
den Kunststoffapparatebau, Wasser- und Deponiebau.

munschwelding.com
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Deutschland

Telefon: +49 (0) 2623-8 98-90
Telefax: +49 (0) 2623-8 98-95
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