MUNSGCH

KUNSTSTOFFPUMPEN FUR AGGRESSIVE MEDIEN

Chemiepumpen mit Gleitringdichtung

MUNSCH-Normpumpe CS,
MUNSCH-Blockpumpe CS-B
aus Kunststoff PP/PVDF/PFA




Konstruktion

Unsere Ingenieure entwickeln und optimieren Pumpen
fur lhre Bedarfsfalle. Eines der Ziele ist es, betriebssi-
chere Pumpen mit hohen Wirkungsgraden zu entwickeln.
Durch die numerisch berechnete Hydraulik leisten unsere
Pumpen einen Beitrag zur Effizienz- und Produktivitats-

steigerung.

Fertigung

Alle Kunststoffteile fertigen wir mit eigenen Produktions-
einrichtungen. Guss- und Keramikteile sind bei MUNSCH
standardisiert und in groBer Stlckzahl vorratig. Dank der
hohen Fertigungstiefe sind wir unabhdngig und kdnnen
durch kurze Lieferzeiten schnell und flexibel auf Wunsche

reagieren.

Montage

Unsere Qualitdt prufen und dokumentieren wir fortlau-
fend und fur Sie nachvollziehbar. Wir fertigen Pumpen
nach modernsten Methoden und kontrollieren und doku-
mentieren die einzelnen Fertigungsschritte nach einem
genau festgelegten Prifplan.

Prifung
Jede einzelne Pumpe verlasst erst nach einer vollstandigen
Prdfung auf unserem Prufstand das Werk.



MUNSCH-NORMPUMPE CS
MUNSCH-BLOCKPUMPE CS-B

Eine neue Pumpengeneration fur anspruchsvolle Anwendungen in der Chemie.

Mit den Baureihen CS und CS-B bringt MUNSCH eine
neue energiesparende Generation von Kreiselpumpen
aus Hochleistungskunststoffen auf den Markt. Die Pum-
pen sind mit metallfreien Gleitringdichtungen der neus-
ten Generation ausgestattet. Das robuste Design der

MUNSCH-Gleitringdichtungen gewdhrleistet selbst in stark
verschmutzten oder heiBen Fordermedien hohe Stand-
zeiten. Gemeinsam mit den Magnetkupplungspumpen der
Baureihen CM/CM-B steht Ihnen ein Pumpenbaukasten fur
nahezu alle Anforderungen zur Verfigung.

Einsatzgebiete

Die CS-Chemiekreiselpumpen mit Wellenabdichtung eignen
sich hervorragend fUr alle Bedarfsfdlle, in denen korrosive,
verschmutzte und feststoffbeladene Medien gefordert
werden mussen. Die Baureihe CS wurde fur Anwendungs-
bereiche entwickelt, in denen der Einsatz von Magnetkupp-
lungspumpen - zum Beispiel aufgrund der rauen Bedin-
gungen - nicht ratsam oder erwUnscht ist.

Einsatz in explosionsgefdahrdeten
Betriebsbereichen

Die Pumpen der Baureihen CS und CS-B
erfiillen die Anforderungen der EU-Richtli-
nie 2014/34/EU und diirfen in explosions-
gefdahrdeten Bereichen eingesetzt werden.



FLEXIBLES UNIVERSALTALENT

Bauarten

Die Pumpen der Baureihe CS entsprechen den Stan-
dards: EN 22858, ISO 2858 und ISO 5199. Bei denBlock-
pumpen der Baureihe CS-B trifft dies nur auf die An-
schlussflansche zu.

Gehduse mit hoher VerschleiBreserve
Spiralgehduse mit Wandstarken > 10 mm

Flexibilitat im Betrieb
Spulanschlisse kdnnen nachtraglich eingbaut werden;
Anschlussstellen sind vorhanden.

Tolerant bei Feststoffen
Durch den Feststoffabscheider werden Feststoffe
vom Wellendurchtritt ferngehalten.

Exakte Betriebspunkte
Steile Kennlinien ermdglichen es, exakt den gewunschten
Betriebspunkt einzustellen.

Einfache Montage
Alle Bauteile sind ohne Sonderwerkzeuge montierbar:

Einstellarbeiten an der Gleitringdichtung entfallen.

Sicherheit - in jeder Richtung

Das Laufrad ist fest mit der Welle verbunden. Eine falsche
Drehrichtung (zum Beispiel beim Drehrichtungstest) bleibt
fur MUNSCH-Pumpen ohne negative Auswirkung.

Hochwertige Wellenabdichtungen

Flr die Baureihen CS/CS-B stehen metalifreie Einzel- und
Doppeldichtungen zur Verfugung. Keramische Bauteile
und eine Vielzahl an Spuloptionen lassen den Einsatz bei
stark verschmutzten Medien zu.

Werkstoffe

Die flussigkeitsberUhrten Teile der Pumpe werden in dick-
wandigem Kunststoff PP und PVDF oder dem universell
chemikalienbestandigen PFA ausgeflhrt. Die keramischen
Bauteile der Gleitringdichtung sowie die Nebendichtungen
aus Fluorkunststoff machen die Pumpe nahezu universell
bestandig.

Dickwandig - das Spiralgehduse

Das Pumpengehduse muss einen Pumpendruck von bis zu 16 bar aufnehmen. Die nahtlose,
dickwandige und selbsttragende Bauweise des Kunststoffgehduses bietet dabei, gemeinsam
mit der formschlUssigen Gusspanzerung, hohe Stabilitat und Reserven fur hohe Drucke und
Temperaturen bis zu 180 °C. Auch fur diffusionsstarke Medien (zum Beispiel Chlor) und bei
auftretendem Vakuum bietet das dickwandige Spiralgehduse ein Plus an Sicherheit.
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Gehduseentleerung -
auch nachtraglich méglich

Am tiefsten Punkt des Spiralgehduses kann
eine Gehduseentleerung angebracht werden.
Die Gehauseentleerung kann auch nachge-
rUstet werden.

Leistungsdaten:

Forderstrom [Q]: | bis 200 m%h

Forderhohe [H]: | bis 90 m

Feststoffgehalt: | bis S Vol-%

KorngréBe: | bis S mm
utzen: | von DN 25 bis DN 65

Motorantriebsleistung: gg %Sblgsolévg/ KW

Das AchsmaB h1
kann durch die
Edelstahlwinkel

angepasst werden.

Temperaturmessung -
direkt im Foérdergut

U a

Die Produkttemperatur kann durch einen

Temperaturfihler (PT100) gemessen werden,

der in die Offnung der Gehduseentleerung

eingesetzt wird.

Muss lhre MUNSCH-Pumpe einmal mit der
Anlage mitwachsen, ist der Umstieg auf

den ndchst gréBeren Motor leicht méglich.

Die Pumpe wird durch verstellbare, biege-

steife Edelstahlwinkel auf der Grundplatte

befestigt. Das Einschieben von Konsolen

zwischen Pumpe und Grundplatte entfdillt.
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Energiesparend und
materialschonend

Laufrader mit hohen Wirkungsgraden

und niedrigen NPSH-Werten helfen
Energie zu sparen und schonen die
Pumpe, auch bei schwierigen
Betriebsbedingungen.

DAS LAUFRAD -

FUR IHRE FORDERAUFGABE OPTIMIERT

Numerisch optimierte Hydraulik

Die Stromungscharakteristik in MUNSCH-Pumpen wird
mit modernsten Methoden berechnet (Computational
Fluid Dynamics). Das Resultat ist eine Hydraulik mit einem

mdglichst idealen Strémungsverlauf.

Das bedeutet:
. mehr Forderstrom bei gleichem Druck,

. Reduzierung der Energiekosten,

. Verbesserung des Saugverhaltens durch niedrige
NPSH-Werte,

. VerschleiBminimierung bei abrasivem Fordergut,

+  Absenkung des Gerduschpegels.

Kosten senken

Eine numerisch optimierte Pumpenhydraulik reduziert
maBgeblich die Lebenszykluskosten der MUNSCH-Pum-
pen. Investitions- und Instandhaltungskosten werden
durch die Auswahl der am besten geeigneten Hydraulik
und optimalen Motoren reduziert. Die Installationskosten
reduzieren sich durch kleinere Kabelguerschnitte und klei-
nere elektrische Motorschalter. Die hohen Wirkungsgrade
sorgen fUr Einsparungen bei den Energiekosten.

Die Pumpe passt sich an - Laufradbauformen
FUr Ihre individuelle Férderaufgabe erhalten Sie bei
MUNSCH das passende Laufrad. VerschleiB, Saugver-
halten und Wirkungsgrad spielen bei der Auswahl des
Laufrades eine wichtige Rolle. Die richtige Kombination
aus Laufrad (Hydraulik), Werkstoff und Wellenabdichtung
ist entscheidend fur eine erfolgreiche Pumpenauslegung
und fur lange Laufzeiten. MUNSCH-Pumpen gibt es mit
geschlossenen, halb- offenen und Freistrom-Laufradern.

Feststoffe im Fordermedium

Durch eine gerichtete FUhrung der Teilstrome im Pumpen-
gehduse werden Feststoffpartikel umgelenkt und in den
Hauptstrom zurlckgeflhrt, bevor sie an die Gleitringdich-
tung gelangen.

Drehrichtungsunabhdngige Laufradbefestigung
Laufrad und Pumpenwelle sind verdrehsicher miteinander
verbunden. Ein Losen des Laufrades bei einer falschen
Drehrichtung (zum Beispiel bei der Drehrichtungskontrolle)
wird verhindert.

Pumpenkennlinie
MUNSCH-Chemiepumpen haben eine steile Kennlinie. Die
Pumpen kdnnen exakt auf den Betriebspunkt eingeregelt

werden.

Volumenstrom [m3/h]

Forderhdhe Hges. [m]




DIE GLEITRINGDICHTUNG

Die Pumpe ist mit der neusten
Gleitringdichtungsgeneration ausgestattet.

Bestdndigkeit
Die MUNSCH-Gleitringdichtung ist metallfrei. Gleit-,
Gegenring und Wellenhulse bestehen aus SIC-Keramik,

Nebendichtungen aus Fluorkunststoff. Die Feder ist mit
Fluorkunststoff beschichtet. Korrosion ist auf diese Weise
ausgeschlossen.

Wartung & Handhabung

Bei der Gestaltung der Bauteile wurde auf Unverwechsel-
barkeit, VerfUgbarkeit und eine einfache Montage beson-
derer Wert gelegt. Es sind keine Einstellarbeiten an der
Gleitringdichtung erforderlich.

Eine DichtungsgréBe fir alle

PumpenbaugréBen

Viele Gleichteile

Einfache Montage ohne Einstellarbeiten
Einfacher Umbau von Einzel- auf
Doppeldichtung

Optimale Zirkulation des Sperrmediums
Drehrichtungsunabhdngig

Flexibilitat

Der Wechsel von Einzel- auf Doppeldichtung oder der
nachtragliche Einbau einer Spuloption ist mit wenigen
Bauteilen und Handgriffen maglich.

Robust und langlebig

Bei der MUNSCH-Gleitringdichtung bestehen wichtige
Bauteile, wie Wellenhllse und Gegenring, aus Siliciumcar-
bid und sind formschllssig gegen Verdrehen gesichert.
Durch die Werkstoffauswahl und die konstruktive Ausfuh-
rung werden lange Standzeiten erreicht.

Aufbau Einzeldichtung MUNSCH-REA-FS

1 Der rotierende Gegenring hat eine gréBere
trogende Fléche als der stationdre Gleitring.
Dadurch wird ein Kantenlauf der Gleitflachen
wirkungsvoll vermieden.

2. Der Gegenring ist verdrehsicher mit der

Wellenhulse verbunden.

3. Gleit- und Gegenring sind aus hochwertigem
Siliciumcarbid.

4. Die statischen Runddichtringe haben eine
definierte Vorspannung.

5. Zwischen Gleit- und Druckring aus SSIC gleitet
der dynamische Runddichtring. Er dichtet das
Fordergut zur Atmosphdre ab.

8. Die Wellenhulsen aus Siliciumcarbid sind
unempfindlich gegen Feststoffe, Kristalle und
Verunreinigungen.

7. Die mit Fluorkunststoff ummantelte Feder
liegt auBerhalb des Férdermediums.

8. Das produktseitige Walzlager wird durch
einen Spritzring und einen Axialwellendichtring

geschutzt.

DOPPELDICHTUNG - DIE SICHERE LOSUNG

Doppeldichtungen bestehen aus zwei hintereinander angeordneten Einzeldichtungen.
Ihre Versorgung findet von auBen liber zwei Anschliisse am Dichtungsgehduse statt.

Anwendung

Die Doppel-Gleitringdichtung kommt zur Anwendung,
sofern feststoffhaltige, auskristallisierende, umweltbelas-
tende und/oder gesundheitsgefdhrdende Medien gefor-
dert werden oder wenn sich das Fordermedium nahe am
Siedepunkt befindet oder wenn bei einer Einzel-Gleitring-
dichtung Trockenlauf zu befurchten ist. Der Betrieb der
Doppel-Gleitringdichtung MUNSCH REA-FS/D ist im
Durchlaufverfahren, mit einer Sperrdruckanlage oder mit

einem Quenchsystem maoglich.

Ein praktischer Baukasten

Die produktseitige Gleitringdichtung ist baugleich mit
der Einzeldichtung REA-FS. Atmosphdrenseitig wird der
Pumpeninnenraum durch eine weitere Gleitringdichtung
(in Tandembauweise) abgedichtet.

/e 2 3 4 Ve 5 6

Die produkt- und atmosphdrenseitigen Gegenringe sind baugleich
und kénnen untereinander ausgetauscht werden.

Gleit- und Gegenring sind aus hochwertigem Siliziumkarbid.
Das Sperrmedium wird durch einen Férderring gezielt geférdert.

Die produktseitige Feder ist mit Fluorkunststoff ummantelt und liegt
auBerhalb des Férdermediums. Die atmospharenseitige Feder liegt
auBerhalb des Sperrmediums.

Positionen der Spulanschldsse sind vorgegeben.
Der atmosphdrenseitige Gleitring ist aus Kohle.

Das Sperrmedium wird mit Hilfe einer Leiteinrichtung optimal
gefdhrt.

Geteilter Gehduse- und Dichtungsdeckel.

Die WellenhUlsen aus Siliziumkarbid sind unempfindlich gegen Fest-
stoffe, Kristalle und Verunreinigungen.

Dichtungsdeckel optional aus Edelstahl.
Die atmosphdrenseitige Feder ist aus Edelstahl.




KORREKTES SPULEN -
LEBENSVERSICHERUNG FUR DIE PUMPE

Gleitringdichtung ist nicht gleich Gleitringdichtung. Wer
lange Standzeiten und Wartungsintervalle anstrebt, ist
gut beraten, die Details des Dichtungskonzeptes zu stu-
dieren. Die Spulung von Gleitringdichtungen — sei es zur
Pflege und Wartung oder zur Herstellung einer sicheren
Versorgung mit FlUssigkeit - ist selten kostspielig, aber
immer einen Gedanken wert. Oft wird die Lebensdauer
einer Gleitringdichtung mit geringem Aufwand deutlich
erhoht.

In puncto Gleitringdichtungsvarianten bietet MUNSCH
maximale Flexibilitat ab Werk. Ein universeller Dichtungs-
deckel fur alle Einzel- und Doppeldichtungen ermdglicht
jederzeit, die Pumpe auf veranderte Gegebenheiten
umzuristen, und das ohne groBen Material- und Zeitauf-
wand. Gerne beraten unsere Anwendungstechniker Sie
individuell.

Dauerspilung

Bekannte Risiken fur Gleitringdichtungen sind sehr hohe Feststoffanteile im
Foérdermedium oder Medien, die zum Verkleben neigen. Dennoch ist der Betrieb
einer einfach wirkenden Gleitringdichtung in diesen Fdllen moglich: Der sensib-
le Bereich der Dichtflachen wird mit einer sauberen, von auBen zugefuhrten
FlUssigkeit kontinuierlich freigespult. Feststoffe gelangen gar nicht erst in den
Dichtspalt. Auch nach dem Abschalten der Pumpe wird der Bereich sauber und
fUr den nachsten Start fit gehalten.

*  Hohe Standzeiten trotz extremer Betriebsbedingungen
(sehr hohe Feststoffgehalte, klebende Medien)

*  Verdiinnung des Férdermediums

+  Externes/sauberes Splilmedium erforderlich (ca. 0,8 I/min)

Stillstandspiilung

Reste der Fordermedien, die nach dem Abstellen der Pumpe im Pumpen- und
Dichtungsraum verbleiben, konnen die Gleitringdichtung verkleben oder blockie-
ren, so dass sie beim nachsten Start beschadigt wird oder schneller verschleiBt.
Eine einfache Methode, dem entgegenzuwirken, bietet die Stillstandspulung.
Nach dem Abschalten der Pumpe wird der hintere Bereich der Pumpe Uber
einen Schlauch- oder Flanschanschluss fur einige Minuten mit sauberer Fldssig-
keit beaufschlagt und die Gleitringdichtung auf diese Weise effizient gereinigt.

«  Effiziente Reinigung - dadurch verldngert sich die Lebensdauer
der Gleitringdichtung

* Mitgeringem Aufwand realisierbar

* Keine Dauersplilung

13
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DOPPELDICHTUNG MIT QUENCHBEHALTER

Drucklos betriebene Doppeldichtung mit Quenchfliissigkeitsbehditer

Anwendungsbereich
Diese drucklose und kostengUnstige Versorgungsart der
Doppeldichtung kommt zur Anwendung:

um Kristallbildungen im Federraum zu verhindern,
um Leckageflussigkeit abzufUhren,

. wenn das Férdermedium nicht toxisch, kanzerogen

oder umweltgefdhrdend ist,

wenn die Vermischung des Quenchmediums mit
Teilen des Fordermediums zuldssig ist.

Funktionsprinzip

Aufgrund der Temperaturdifferenz zwischen der ein- und
austretenden Quenchfllssigkeit stellt sich, nach dem
Thermosyphonprinzip ein natdrlicher Umlauf der FlUssig-
keit ein. Die QuenchflUssigkeit zirkuliert drucklos zwischen
dem Behdlter und dem Welldichtungsraum und umspuilt
die Gleitringdichtungen.

Anforderung an die Quenchflussigkeit

Bei der Auswahl der QuenchflUssigkeit sind folgende
Punkte zu beachten:

+  Siedepunkt: Hochsiedende FlUssigkeiten sind zu
bevorzugen, da die in der Gleitringdichtung erzeugte
Warme abgefuhrt werden muss.

Schmiereigenschaften: Zur Reduzierung der Reibung
zwischen den Gleit- und Gegenringen sollten Flls-
sigkeiten mit guten Schmiereigenschaften gewdahlt
werden.

Viskositat: Die kinematische Viskositat der Quench-
flissigkeit darf 5 mm?/s (cSt) nicht Ubersteigen.

Betrieb im Quench-Modus

Der Quenchbetrieb ist fur viele Anwendungsfalle eine
einfache und kostenglnstige Dichtungslosung. Folgende
Aspekte sollten bei der Projektierung bedacht werden:

. Die aus dem Dichtungsraum in den Quenchbehdlter
zurUckstromende Flussigkeit sollte 60°C nicht Uber-
schreiten.

+  Die Temperaturdifferenz zwischen Vor- und Rucklauf
sollte 25K nicht Uberschreiten.

+ Wahrend des Pumpenbetriebes muss der Fullstand
im Quenchbehdlter in regelmdBigen Abstanden kont-
rolliert werden. Verdndert sich das Niveau im Behalter
in kurzer Zeit, ist eine Uberprifung der Gleitringdich-
tung erforderlich.

. Da sich Teile des Fordermediums mit der Zeit in der
Quenchflussigkeit anreichern konnen, ist ggf. ein Aus-
tausch in regelmaBigen Abstdnden erforderlich.

Pumpe mit Quenchbehdilter

DOPPELDICHTUNG MIT SPERRDRUCKSYSTEM

Gesperrte Doppeldichtung mit druckbeaufschlagtem Thermosyphonbehalter

Anwendungsbereich
Durch ein Thermosyphonsystem gesperrte Doppeldich-
tungen kommen zur Anwendung:

. um toxische und umweltgefahrdende Medien sicher
am Austritt zu hindern,

+umdie Gleitringdichtung jederzeit sicher zu versorgen,

wenn das Ausbleiben von Férdermedium im Betrieb
denkbar ist, oder

+wenn die Temperatur des Fordermediums nahe am
Siedepunkt liegt,

* wenn hohe Feststoffbelastungen die Schmierung
einer einfachen Gleitringdichtung negativ beeintrach-
tigen konnten oder

+ wenn eine Dauerspulung mit sauberem Wasser nicht
redlisierbar ist.

Funktionsprinzip

Aufgrund der Temperaturdifferenz zwischen der ein-
und austretenden Sperrflussigkeit stellt sich, nach dem
Thermosyphonprinzip, ein naturlicher Umlauf der Flls-
sigkeit ein. Die SperrflUssigkeit zirkuliert zwischen dem
Behdilter und dem Welldichtungsraum und umspult so-
wohl die produktseitige als auch die atmosphdrenseitige
Gleitringdichtung. Durch eine Forder- und Leiteinrichtung
im inneren der Gleitringdichtung wird die Zirkulation der
SperrflUssigkeit unterstutzt und somit die Warmeabfuhr
gewdhrleistet.

Die Aufrechterhaltung des Sperrdrucks erfolgt Uber die
Druckbeaufschlagung des Thermosyphonbehditers.

Die Warmeabfuhr aus der SperrflUssigkeit erfolgt Uber
eine Kihlschlange im Thermosyphonbehdlter.

Sicherheit durch Uberwachung

Die effiziente und sichere Sperrung einer Doppeldichtung
mittels Thermosyphonbehdlter wird sichergestellt, wenn:

+immer ausreichend SperrflUssigkeit vorhanden ist,

+  immer ein ausreichend hoher Druck im Sperr-
drucksystem anliegt und
+ die zulassige Temperatur im Sperrkreislauf nicht

Uberschritten wird.

Die Uberwochung dieser Parameter kann automatisiert
oder manuell erfolgen und obliegt dem Anlagenbetreiber.

Anforderung an die Sperrfliissigkeit

Doppeltwirkende Gleitringdichtungen sind in der Lage,
Pumpen mit hoher Sicherheit und Zuverl&ssigkeit abzu-
dichten. Dabei spielt die Auswahl des Sperrmediums eine
entscheidende Rolle. Bei der Auswahl sollte Folgendes
beachtet werden:

+  Siedepunkt: Hochsiedende FlUssigkeiten sind zu
bevorzugen, da die in der Gleitringdichtung erzeugte
Warme abgefuhrt werden muss.

+ Schmiereigenschaften: Zur Reduzierung der Reibung
zwischen den Gleit- und Gegenringen sollten Flus-
sigkeiten mit guten Schmiereigenschaften gewanhit
werden.

« Viskositat: Die kinematische Viskositat der Sperrflls-
sigkeit sollte 5 mm?®/s (cSt) nicht Ubersteigen.
+ Vertraglichkeit: Bei der Auswahl der SperrflUssigkeit

ist auf die Vertrdglichkeit des Sperrmediums mit dem
Fordermedium zu achten.

Pumpe mit TS-Behdter
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DOPPELDICHTUNG MIT SPERRFLUSSIGKEIT

IM DURCHLAUF

Gesperrte Doppeldichtung mit druckbeaufschlagter Frischfllissigkeit

Anwendungsbereich
Das Sperren einer Doppeldichtung mit FrischflUssigkeit
kommt zur Anwendung:

*um die Gleitringdichtung jederzeit sicher zu versorgen,
wenn das Ausbleiben von Fordermedium im Betrieb
denkbar ist, oder

+ wenn die Temperatur des Fordermediums nahe am
Siedepunkt liegt oder

* wenn hohe Feststoffbelastungen die Schmierung
einer Einzeldichtung beeintrdchtigen kénnten.

Funktionsprinzip

Je nach Temperatur des Fordermediums werden der
Doppeldichtung 0,25 bis 1,0 I/min saubere Sperrflissig-
keit Uber einen Anschluss am Dichtungsdeckel zugefthrt.
Die Sperrflussigkeit passiert die Gleitringdichtung unter
Uberdruck. Dadurch kann kein Férdermedium in die At-
mosphdre gelangen. Eine interne Leiteinrichtung innerhalb
der Dichtung optimiert die Durchstromung. Damit erfolgt
eine effiziente Warmeabfuhr, bevor das Sperrmedium am
anderen Ende des Dichtungsdeckels austritt.

Sicherheit durch Uberwachung

Die effiziente und sichere Sperrung einer Doppeldichtung
im Durchlaufverfahren wird sichergestellt wenn:

+ immer ausreichend SperrflUssigkeit vorhanden ist,

+ die SperrflUssigkeit immer unter ausreichend hohem
Druck verfugbar ist und

+  die zuldssige Temperatur der Sperrflussigkeit nicht
Uberschritten wird.

Die Ubervvochung dieser wichtigen Parameter kann
automatisiert oder manuell erfolgen und obliegt dem
Anlagenbetreiber.

Anforderung an die Sperrflissigkeit

Bei der Sperrung einer Doppeldichtung im Durchlaufver-
fahren wird meist Wasser als Sperrmedium verwendet.
Wichtig ist, dass die Sperrflussigkeit frei von Feststof-
fen jeglicher Art sein ist. Um partiellen Verschlei3 und
Trockenlauf zu verhindern sollte vollentsalztes Wasser,
aufgrund seiner schlechten Schmiereigenschaften, ver-
mieden werden.

FUr diese Dichtungsvariante gilt:

+  Siedepunkt: Hochsiedende FlUssigkeiten sind zu
bevorzugen, da die in der Gleitringdichtung erzeugte
Warme abgefuhrt werden muss.

. Viskositat: Die kinematische Viskositdt von 5 mm?/s

sollte nicht Uberschritten werden.

TECHNISCHE DATEN

—
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w

10

zuldssiger Pumpeninnendruck [bar]

0

T e
D BE——
PVDF

»

A

- PFA
<

S 110 125 150 180

Temperatur Férdermedium [°C]

Kennlinie 50 Hz, 1450 1/min

Volum

40

1
1 10

Kennlinie 50 Hz, 2950 1/min

Volumenstrom [m?3/h]
100

100

v

200

Druck und
Temperaturgrenzen

Kennlinie 60 Hz, 1750 1/min

40

1
1 10 100 200

Kennlinie 60 Hz, 3550 1/min

om [m3/h]

3 10 100
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SCHNITTBILDER UND AUSTAUSCHBARKEIT

Einzeldichtung FS

Doppeldichtung FS/D

AUSTAUSCHBARKEITSLISTE GLEICHTEILE CS/CS-B

Bauteile mit gleicher Ziffer oder Farbe sind identisch.

PumpenbaugréBe CS 40-25-125 | 50-32-125 | 65-50-125 | 40-25-160 | 50-32-160 | 65-50-160 |50-32-200|65-40-200 |80-50-200| 80-65-160
Spiralgehduse mit

" 2 3 4 S5 6 7 8 9 10
Gehdusepanzer
Zwischenlaterne i 12 13 12
Gehdusedeckel 22
Laufrad 40

L1IBA-CS im Standard mit Fettschmierung (nachschmierbar) optional: Dauerfett- oder C)\schmierung

Baugruppe Lagertrager

MUNSCH-REA-FS

Einzel-Gleitringdichtung

MUNSCH-REA-FS/D

Doppel-Gleitringdichtung

Umbauteile Gleitringdichtung Einzeldichtung

FS

Artikel nur fur MUNSCH-REA-FS

. Artikel nur fir MUNSCH-REA-FS/D

. Gleichteile MUNSCH-REA-FS und FS/D

Gleiche Runddichtringe innerhalb
der Gleitringdichtungen

Doppeldichtung
FS/D

Gleichteile innerhalb der Gleitringdichtung
MUNSCH-REA-FS/D

. Runddichtringe: 412.2 / 412.45 / 412.74

. Runddichtringe: 412.3 / 412.9 _
e e e ]
Runddichtringe: 412.52 / 412.61 \
, SIS - - -
. Gegenringe: 472 / 472.2 /I/
[ || | 1 | 1] ! L T T T T
| 1 | L
=TH)
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AUFSTELLUNGSPLAN FUR CS MIT
IEC-MOTOREN, BAUFORM B3

Pumpenhauptabmessungen

freies
Wellen-
ende
(5] = PumpengroBe D ml | m2| nl n2 | n3 w s Sl [S2|b4|td|ss| sl|ed I dl|sd| A
e ANSIHJIS ks o
x x
N DNd DNd DNs_ | 40-25-125 280|100 | 70 | 240 [ 190 | 10 | 285|100 |14 [15 [s0 |16 | 3 |70 | 24 [0 |60 | 2 | 6O
ﬁ 40-25-160 315 | 100 | 70 | 240 | 190 | 110 [ 285|100 |14 |15 SO |16 | 3 | 70|24 |50 |60 | 2 |60
L: ;.ﬂ 50-32-125 280 (100 | 70 | 240 | 18O | IO | 285|100 |14 | 1S |SO|18 | 3 |70 24 | S0 |60 | 2 |60
50-32-160 315|100 | 70 | 240 | 190 | 110 | 285|100 |14 |15 S0 |18 | 3 |70 24 |50 |60 | 2 |60
50-32-200 335|100 | 70 [ 240 | 190 | IO | 285|100 |14 |15 |50 |18 | 3 |70 24 |50 |60 | 2 | 60
65-50-125 280|100 | 70 | 240 | 180 | 110 | 285|100 |14 |15 |S0 |20 3 | 70|24 | SO |60 | 3 |60
65-50-160 315 | 100 | 70 | 240 | 190 | 110 [ 285|100 | 14 |15 S0 |20| 3 | 70| 24 | 50 |60 | 3 |60
65-40-200 355|100 | 70 |265 | 212 | IO | 285|100 |14 |15 |50 |18 | 3 | 70|24 | S0 |60 | 3 |60
80-65-160 370 | 100 | 70 | 265 | 212 | 110 (285|100 | 14 |15 |50 |20| 3 | 70|24 |50 | 70| 3 |60
80-50-200 355|100 | 70 |265 | 212 | IO | 285|100 | 14 |15 |50 |20 | 3 | 70|24 | S0 | 70| 3 |60
GroBenauswahl von GuB - und Stahlgrundplatten nach DIN 23 661 fiir CS
MotorbaugréBe 90S 0L 100L 11eM 132S 132M 160M 1e0L 180M 180L 200L 2255 225M
AchsmaB H [mm] Q0 0 100 12 132 132 160 160 180 180 200 225 225
PumpengréBe
40-25-125 2 3 3 3 4 4 S S 5 6 6 7 7
m1 40-25-160 2 3 3 3 4 4 S S S 6 6 7 7
50-32-125 2 3 3 3 4 4 5 ) 5 6 6 7 7
b4 50-32-160 2 3 3 3 4 4 S 5 5 6 6 7 7
- 50-32-200 2 3 3 3 4 4 S S S 6 6 7 7
r.g - 8 8 E 65-50-125 2 3 3 3 4 4 S S S 6 6 7 7
o 65-50-160 2 3 3 3 4 4 5 ) 5 6 6 7 7
= o Ty Pumpenzapfen - Motorzapfen
. 65-40-200 3 3 3 3 4 4 S 5 S5 6 6 7 7
o - 80-65-160 3 3 3 3 4 4 5 5 S 6 6 7 7
A 0
o7 DINE88ST1 80-50-200 3 3 3 3 4 4 5 5 5 6 6 7 7
Bei den gelb hinterlegten Kombinationen, entspricht das h1-MaB des Aggregates dem AchsmaB H des Motorsl!

Flanschabmessungen

SAUGFLANSCH DRUCKFLANSCH

ANSI ! ANSI
PumpengroBe | IBINSH G bW [l ks Z1 | pl |PIUNC)| ks |zl | pl | DNd | kd |z2| p2 kd |z2| p2 [p2(UNC)| kd |z2 | p2

Grundplattenabmessungen nach EN 23661

40-25-125 40 0 | 4 |MB| 986 | 4 | M2 | 1/2 105 | 4 |MlB | 25 85 |4 |eld| 792 | 4 | MI2 l/e" 90 | 4 [ Mle

Grundplatten Nr. bl b2 b3 Il |12 13 h3 hS @D1(M)
40-25-160 40 | 10 |4 |me| 986 |4a|Me| 12 |105|4|M6B| 25 | 85 |4 |elda| 792 | 4| M2 | 12 |90 | 4 | M 270 360 320 800 130 540 B85 55 19/M16
50-32-125 50 [125 |4 (M6 |1207 | 4 |MB| 5/8" |120| 4 |MB| 32 | 100 |4 |el8| 889 | 4| M2 | 12" |100| 4 | M6 300 330 350 900 150 600 65 S5 19/M16
340 450 400 1000 170 860 80 65 24/M20

50-32-160 50 [ 125 |4 (M6 |1207 | 4 |MB| 5/8" |120| 4 |MB| 32 | 100 |4 |el8| 889 | 4| M2 | 12" |100| 4 | M6
380 490 440 1120 190 740 80 65 24/M20
50-32-200 50 [ 125 |4 (M6 |1207 | 4 |MB| 5/8" |120| 4 |MB| 32 | 100 |4 |el8| 889 | 4| M2 | 12" |100]| 4 | M6 750 =0 790 s 05 570 - e oa/ME0
B5-50-125 B85 | 145 | 4 | M8 | 139.7 MG | 5/8" |140| 4 |MB| 50 | 125 | 4| e8| 1207 | 4| M6 | 5/8 |120 | 4 | M6 480 810 550 1400 230 940 100 85 24/Me4

4
65-50-160 65 145 | 4 | MIB | 139,7 | 4 | M6 5/8" 140 | 4 | Ml | SO 125 | 4 | 218 | 120,7 | 4 | M6 5/8" 120 | 4 | MlB
4

65-40-200 65 | 145 | 4 | MI6 | 1397 MiB| 5/8" |140 | 4 [Ml6| 40 110 | 4| 218 | 986 | 4 | MI2 172" 105 | 4 | M6

80-65-160 80 | 160 | 8 |MB|1524 | 4 |MIB| 5/8" |1SO0 | 8 |MB| B85 | 145 | 4 | 018 | 1387 | 4 | M1B 5/8" | 140 | 4 | Ml6

80-50-200 80 | 160 | 8 |MB|1524 | 4 |MB| 5/8" |[1SO0| 8 |MIB| SO | 125 | 4 | 018 | 1207 | 4 | M1B 5/8" | 120 | 4 | MlB

0 Motorabmessungen fiir CS siehe Seite 24

20



MOTOR: EU-MARKENFABRIKAT Pumpenhauptabmessungen
HAUPTABMESSUNGEN IR O O

PumpengroBe a hl* | h2 D ml | m2| nl n2 | Sl |td|ss| sl |A
40-25-125 80 | e | 140 |280 | 100 | 70 240|190 |14 |16 | 3 | 70 | 8O
40-25-160 80| 132 | 1680 | 315 [ 100 | 70 240 | 190 |14 |16 | 3 | 70 | 8O
o - = =
d kd ANSI+JIS e 2 50-32-125 80 | 12 | 140 |280 | 100 | 70 240|190 |14 |18 | 3 | 70 | 8O
N IDNd DNd . P2 DNs_| — 50-32-160 80 |132 | 160 | 315 | 100 | 70 | 240 | 190 |14 |18 | 3 | 70 | BO
| | /E | % 50-32-200 80| 160 180 [335| 100 | 70 | 240 | 190 |14 |18 | 3 |70 | 6O
65-50-125 80| 12 [140 [eso| 100 | 70 | 240 | 190 |14 |20 | 3 |70 | 6O
a g X o 65-50-160 80| 132 | 160 | 315 | 100 [ 70 | 240 [ 180 | 14 |20 | 3 | 70 | €0
ss CERAIOREI 100 | 160 | 180 | 355 | 100 | 70 | 265 [ 2le |14 |18 | 3 |70 | €0
sl 80-65-160 100 [ 160 [200 | 370 | 100 | 70 | 265 | 212 [ 14 20| 3 |70 | 6O
= i —
- T— [— SRS/l 100 | 160 | 200 | 355 | 100 | 70 | 265 | 212 | 14 |20 | 3 | 70 | 60
25—
E— [I's
——— S]
—
DN : L hl-MaB Aggregat
Das hl-MaB Aggregat muB bei einigen Pumpen hochgesetzt werden, da der Radius des Motorflansches hoher
ist als das hl-MaB der Pumpe.
A od
12 13 b3 MotorbaugréBe
PumpengroBe hl-MaB Pumpe hl-MaB Aggregat
40-25-125 2 132 132 160 180
m1 MotormaBe 50-32-125 12 132 132 160 180
65-50-125 e 132 132 160 180
vd Motor Bauform IM B35
= 40-26-160 132 132 132 160 180
= BaugréBe
‘ 1 ) Vb vd g 50-32-160 132 132 132 160 180
o P 63 140 160 50 186 50-32-200 160 160 160 160 180
-
goe * 70 140 190 S0 186 65-40-200 160 160 160 160 180
g9 140 26 =0 245 80-65-160 160 160 160 160 180
] = 89 178 216 50 245
b 08 0 o4 =0 =75 80-50-200 160 160 160 160 180
g vi| w2 108 254 254 50 275
T 1

GroBenauswahl Grundplatten fiir CS-B

Flanschabmessungen Motorbaugose | 71|80 | oos ] so. | ioor ] nem | 1ses | usem | aeom | iso

PumpengroBe
40-25-125 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3
SAUGFLANSCH DRUCKFLANSCH 05 100 > > > > > > > > 5 S
SE —
’ 50-32-125 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3
PumpengréBe  [BINS ks |zl | pl ks Z1| pl [PLWUNC)| ks | zZ1| pl | DNd | kd |z2| p2 kd |z2| p2 [p2(UNC)| kd | z2 | p2
50-32-160 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3
40-25-125 40 | 10 |4 |me| 986 |4 |Me| 12 05| 4 |M6| 25 | 85 |4 |alda| 792 | 4| M2 | 12 90 | 4 | M6 Ee— > = = = = = = > = =
40-25-160 40 | 10 |4 |Me| 986 |4 |Me| 2 |105|4a|me| 25 | 85 |4 |aela| 792 | 4| M2 | V2 | 90 | 4 | M6 65-50-125 o ° o 2 o o o o 3 3
50-32-125 50 [125 |4 M6 1207 | 4 |MB| 5/8° |120| 4 |MB| 32 | 100 |4 |el8| 889 | 4| M2 | 12 |100| 4 | M6 65-50-160 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3
65-40-200 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
50-32-160 50 | 125 |4 |MB|1207 | 4 M| 5/8° |120| 4 |Me| 32 | 100 |4 |18 889 |4 | M2 | 1/2° |100 | 4 | M6
80-65-160 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
50-32-200 50 | 125 | 4 |MB|1207 | 4 [Me| 5/8" |120| 4 |Me| 32 | 100 |4 | e8| 889 |4 | M2 | 12 100 | 4 | M6 = — = = = = 3 = = = = =
65-50-125 65 | 145 | 4 |MB | 1397 | 4 M| 5/8" |140| 4 |Me| 50 | 125 | 4| el8 1207 | 4 | MiIB | 5/8" |120 | 4 | MIB
65-50-160 65 | 145 | 4 [MB|1397 | 4 |M6| 5/8" |[140| 4 |MB| S0 | 125 | 4 | el8 | 1207 | 4 | MB | 5/8° |120 | 4 | M6
eiter=loob | 65 | 145 |4 |Me| 1397 | 4 |mis| s/8° |140| 4 |Me| 40 | 10 | 4| e8| 986 | 4| M2 | ver |105| 4 | M6 Grundplattenquessungen nach EN 23661
80-65-160 80 | 160 | 8 |MB|1524 | 4 |Me| 5/8" |150| 8 |Me| 65 | 145 | 4| 0l8 1397 | 4 | Ms | 5/8" |140 | 4 | MIB
Grundplatten Nr. bl b2 b3 Il 12 13 h3 hS @D1(M)
80-50-200 80 [160 | 8| MB|1524 | 4 |MB| S5/8 |150| 8 |MB| S0 | 125 | 4| 0l8| 1207 | 4 | MB | 5/8 |120| 4 | M6
/ e / 270 360 320 800 130 540 65 55 19/M16
0 Motorabmessungen fiir CS-B siehe Seite 25 S0 890 350 900 150 600 65 >° 19/M16



MOTOR: EU-MARKENFABRIKAT MOTOR: EU-MARKENFABRIKAT
HAUPTABMESSUNGEN FUR CS HAUPTABMESSUNGEN FUR CS-B

Motor Bauform IM B3, Schutzart IP55 Motor Bauform IM B35, Schutzart IPS5
Drehzahl 1450 1/min Drehzahl 2950 1/min Drehzahl 1450 1/min Drehzahl 2950 1/min
= oy | e o s =
60 389 3 28 60 389 , 250 329 3 250 329
60 389 4 28 60 389 250 329 4 250 329
80 382 55 38 80 382 250 322 1325 55 300 302
80 457 75 38 80 457 300 377 1325 75 300 377
80 457 1 42 10 457 300 377 160M 1 350 347
10 s34 15 42 10 534 350 484 160M 15 350 484
10 594 185 42 10 594 350 484 160L 185 350 484
110 668 22 48 110 698
10 698 30 55 10 721
10 746 -
Motor Bauform IM B35, Schutzart EExe 11 T3
Drehzahl 1450 1/min Drehzahl 2950 1/min
B n Leistung @F X Leistun @F X
Motor Bauform IM B3, Schutzart EExe Il T3 augrobe kw]
Drehzahl 1450 1/min Drehzahl 2950 1/min 250 312 2.5 250 312
250 333 46 300 313
2 28 80 72 60 372 300 373 55 300 373
25 28 80 72 80 372 300 373 75 350 343
36 28 80 s 80 393 350 478 10 350 478
S 38 80 sz 80 453 350 478 125 350 478
6.8 38 80 ss3 I 10 453
10 42 10 see I 10 588
135 42 10 ses 10 s88
15 48 10 715 10 715
175 48 110 715 _ 110 772 Motor Bauform IM B35, Schutzart EEx de T4
24 55 110 772 _ 110 772 Drehzahl 1450 1/min Drehzahl 2950 1/min
kW] kW] [mm] [mm]
I 250 422
4 250 422
Motor Bauform IM B3, Schutzart EExde T4 _ 55 300 385
Drehzahl 1450 1/min Drehzahl 2950 1/min _ 75 500 494
. v _ v , B - 350 464
[kwW] [mm] [mm] [mr [kwW] [mm] [mm] [mm] _ 15 350 676
22 28 60 g2 I - o8 60 482 _ 185 350 676
3 28 60 I 0 B 28 80 482
4 28 60 = == BEE 38 80 465
55 38 80 2 > BEE 38 80 574
75 38 80 S 0 B 42 10 S74
1 42 10 = o S 42 110 786
15 42 10 o o = 42 10 786
185 48 10 = = BE 48 10 822
22 48 10 = o BE 55 110 884
30 S5 10 884 _
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LIEFERPROGRAMM MUNSCH

Chemie-Normpumpe Chemie-Normpumpe Chemie-Blockpumpe Chemie-Vertikalpumpe Cantilever-Vertikalpumpe Chemie-Vertikalpumpe Cantilever-Vertikalpumpe
NPC-Mammut NP NP-B TNP-KL TPC-M TNP TPC
Mit Gehdusepanzer Mit Vollkunststoffgehduse Mit Vollkunststoffgehduse Mit Gleitlager Mit Gleitlager

FIMUNSCH

v ' Schon gewusst?

Munsch bietet Ihnen auch eine groBe Bandbreite an Kunst-

Chemie-Normpumpe Chemie-Normpumpe . . o .
CM/CM-B ECM/ECM-B stoffschweiBgerdten in vielfaltiger Ausstattung fur den Kunst-
Mit Magnetkupplung Mit Magnetkupplung stoffapparatebau, Wasser- und Deponiebau.

munsch-kunststoff-schweisstechnik.de

VorsatzgefdB
Aus Kunststoff




MUNSCH Chemie Pumpen GmbH

Im Staudchen - D-56235 Ransbach-Baumbach
Postfach 142 - D-56221 Ransbach-Baumbach
Deutschland

Telefon: +49 (0) 2623-8 98-90
Telefax: +49 (0) 2623-8 98-95
Internet: www.munsch.de
E-mail: munsch@munsch.de
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